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Unsere Identifikationssysteme
hinterlassen einen bleibenden Eindruck

Bestechend genaue Gravuren und Pragewerkzeuge von SCHODER

Unsere Pragewerkzeuge dricken Verpackungen sowie Kupferkabeln und -rohren Gravurarten
einen unverkennbaren Stempel auf und hinterlassen in der Automobilkennzeich-
nung bleibende Eindriicke. SCHODER Kodierwerkzeuge, Stahlstempel, Stahltypen
und Pragestempel bestechen durch extreme Harte und sind somit fiir eine hohere
Bearbeitungsgenauigkeit und ldngere Standzeiten auch bei Spitzenbelastung

optimiert. Zu unserer Produktpalette zahlen unter anderem Druckrader fir die [\ scharfe Gravur

Zigarettenproduktion, Nummerierwerke fur den Verpackungsdruck, Messing-
Pragestempel fir Folienpragungen sowie Kodierwerkzeuge fir Aluminium- [\ Gravur mit Ftache
rader, Auspuffanlagen, Motorteile oder Schliefzylinder.

Hochmoderne CNC-Gravuren und Lasertechnologie erdffnen heute Maglich- ﬂAbgerundete Gravur

keiten des Gravierens mit ungeahnter Detailscharfe. Bei Schriftbildern und der
prazisen Darstellung von Zeichen und Logos auf den von lhnen gewiinschten
Materialien, wie z. B. Edelstahl, gehartetem Werkzeugstahl, Messing, Aluminium,
Plexiglas oder Kunststoffen, sind der Wiedergabe kaum Grenzen gesetzt. Sie senden
uns |hr Motiv auf Vektorbasis, wir liefern lhnen beeindruckende Gravuren - und

das in der von Ihnen bendtigten Fertigungstiefe!

PRAGESTEMPEL MIT
WECHSELEINSATZEN

PRAGESTEMPEL KENNZEICHNUNGSSTEMPEL

Die Vielfalt der Kennzeichnungssysteme ist
enorm. Pragestempel in allen Variationen und
Formen aus verschiedenen Materialien werden
invielen Bereichen eingesetzt, z. B. bei Wurst-
verpackungsmaschinen, Joghurtbechern, Medi-
kamentenverpackungen oder zum Einschlagen
von Kennzeichencodes in Karosserieteile der
Automobilindustrie.
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Fidr immer kleiner und raffinierter werdende
Formen mit einer Vielzahl von Radien und
Schragen, zum Einbringen von Kodierungen
wahrend des Pressens und Verformens.
Mit modernsten CAD-Systemen lassen sich
Kundendaten in Freiformflachenformate tber-
tragen und 3-D-Gravuren in die gewlnschte
Stempelform einarbeiten.

Zur Pragung und Kodierung von Blechen,
Kunststoffen und anderen Materialien. Die
Stempel garantieren Flexibilitat in der Be-
arbeitung und die Einsatze (Typen, Prage-
klischees etc.) sind schnell auswechselbar.

HARD FACTS

Material: Alle hartbaren Stahle, Messing,
Aluminium.
MaBe: 1x 1 x 3 bis 800 x 400 x 400 mm
Einsatzgebiete: Automobilindustrie, Formen-
bau, Verpackungsindustrie,
Pharmaunternehmen,
Maschinenindustrie

HARD FACTS

Material: Werkzeugstahl

MaBe: max. 600 x 600 x 300 mm

Einsatzgebiete: Kfz-, Pharma- und
Verpackungsindustrie

Vorteil:  alle GréBen und Formen méglich

HARD FACTS

Material: Werkzeugstahl

Mafe: max. 600 x 600 x 300 mm

Einsatzgebiete: Prage- und Stanz-
werkzeuge

Vorteil:  auswechselbarer Text mdoglich




ZIGARETTENSTEMPEL

Druckrader und Pragestempel speziell fir
die Zigarettenproduktion. Kundenvorlagen wie
Logos, Bilder und Illustrationen werden mittels
HSC- oder Lasergravur fir lange Standzeiten
ausgefihrt. Mit héchster Detailscharfe und
optimaler Gravurtiefe fir den jeweiligen Einsatz.

PRAGERADER

Fur den Einsatz in der Verpackungsindustrie,
in der Automobil- und Zulieferindustrie und im
Werkzeugbau. Auch als Typenrdder mit grof3en
Durchmessern und mit Fliegengewicht fir
Schnellpragesysteme im Teilkopfverfahren
lieferbar.

KABEL- UND ROHRPRAGER

Mit exakt eingearbeiteten Rohrradien und
schnell austauschbaren Pragesegmenten:
SCHODER Schnelllauferrollen und Laufrader
mit eingearbeiteten Monats- oder Jahresseg-
menten fir den flexiblen Produktionsprozess.
Zur dauerhaften Kodierung von Rohren aus
Kupfer, Stahl oder Blech und fur das Pragen
von Kunststoffrohren und Kabeln.

HARD FACTS

Material: 1.2379, 1.3343, 1.2842

MaBe: Durchmesser bis 250 mm

Standzeit: bis 30.000.000 Drucke

Einsatzgebiete: Zigaretten- und
Verpackungsindustrie

prazises Druckbild,

schnell austauschbar

Vorteile:

HARD FACTS

Material: Werkzeugstahl, Messing,
Aluminium
MaBe: Durchmesser bis 300 mm
Einsatzgebiete: Werkzeugbau, Automobil-
und Verpackungsindustrie

Vorteil:  extrem leichte Bauweise

HARD FACTS

Material: 1.2842, 1.2379
Mafe: Durchmesser bis 300 mm
Haltbarkeit: sehr viele Pragungen moglich,
da Punktschrift
Einsatzgebiete: Kupfer- und Stahlrohr-
industrie

Vorteil:  hohe Standzeiten

DATEUR

HALTER FUR
PRAGESEGMENTE

DRUCKWALZE

Dateure werden meist fir Zahlungen, fir
schnelle Zeitfolgen und Zeitangaben sowie fiir
lickenlose Erfassung von Lagerbestanden
verwendet. Dateure konnen mit zwei bis 24
Stellen gefertigt werden. Die Einstellung der
Ziffern und Zahlen von Hand bis hin zur vollauto-
matischen Weiterstellung und verschiedene,
gut lesbare Schriften sind maglich.

Der Pragering mit auswechselbaren Segmen-
ten wird in vollautomatischen Verpackungs-
maschinen eingesetzt. Meistens bendtigt man
einen festen Text vor den filigranen Segment-
ausbuchtungen, die dann mit passgenauen
Segmenten bestickt werden. Das Zuriick-
stellen der Pragerolle erfolgt in Millisekunden.

Die Druckwalze, die als Originalwerkzeug ver-
wendet werden kann, um eine Pragewalze zu
molettieren, wird konturenscharf und ohne
Gratbildung hergestellt. Von Schrift und End-
loslogos kann in einem Bereich von 400 mm
lage graviert werden.

HARD FACTS
Material: Stahlin Kombination mit Messing
oder Edelstahl
MafBe: bis max. 200 mm
Einsatzgebiet: Lebensmittel- und
Verpackungsindustrie.

HARD FACTS

Material: Stahl oder Messing mit aufge-
brachter Kunststoffschicht
MaBe: Durchmesser bis 300 mm
Einsatzgebiet: Verpackungs- und
Pharmaindustrie

HARD FACTS

Material: 1.2379
Mafe: Durchmesser 300 mm
Lange 400mm
Einsatzgebiete: Verpackungsindustrie
[Alufolie), Tapeten- und
Zigarettenindustrie




LASERGRAVUR

Der Vorteil der Lasergravur sind die gestochen
scharfen Rander. So kénnen noch die kleinste
Schrift und das kleinste Logo brillant gefertigt
werden. Der Flankenwinkel von einem Grat
gewahrleistet dabei eine geringe Abnutzung
flr Papierpragung.

TYPENHALTER

Modelle fur Pragetypen mit Sicherungsstiften
zum schnellen Einsetzen von Typen, Zeichen
und Logos. Ausfiihrungen ein- oder mehrzeilig,
langs oder quer laufend.

EINROLLSTEMPEL

Rundstempel mit Prégeeinsatzen fir Datum
und Fertigungskennzahlen. Im Bereich der
Kleinmotorenfertigung sind Verschlussdeckel-
kennzeichnungen Pflicht. Das Rollenprage-
system ist daflir besonders geeignet. Jede
mogliche Aufnahme auf die Kennzeichnungs-
maschine ist moglich. Am sichersten ist das
Verzahnungssystem, das passgenau gefertigt
wird und extrem gut positioniert werden kann.

HARD FACTS

Material: alle Stahle, Messing, Kunststoff,
Aluminium

Mafle: bis 200 mm

Einsatzgebiete: Zigarettenindustrie und
Uberall, wo kleinste Konturen
benétigt werden

HARD FACTS
Material: 1.2842, 1.2379
MafBe: bis 300 mm

Einsatzgebiete: Werkzeug- und Formenbau,
Automobil-, Pharma- und
Verpackungsindustrie

schnelles, unkompliziertes Aus-

tauschen von Stempeleinsatzen

Vorteil:

HARD FACTS
Material: Stahl [meist 1.2842)
MaBe: Durchmesser 80 bis 300 mm
Einsatzgebiete: Automobilindustrie,
Motorentechnik

EINSATZE FUR

SPRITZGUSSWERKZEUGE

Spritzgusswerkzeuge sind mittlerweile nicht
mehrwegzudenken. Unzahlig viele Kunststoff-
teile konnen mit nur einer Form hergestellt
werden.

STEMPELROHLINGE

Rohlinge fiir die Stempelgravur werden in fast
allen gewilinschten Materialien hergestellt.
Durch vollautomatische Fertigung auf mo-
dernsten CNC-Frasmaschinen kann beson-
ders kostengiinstig gefertigt werden. Dabei
spielt die Stempelform keine besondere Rolle
mehr. Die 5-Achsen-Bearbeitung erfillt jede
Bearbeitungsanforderung.

GRAVIERFRASER

SCHODER Gravier- und Einschneidefraser aus
Hartmetall fiir hohere Standzeiten auch bei
Spitzenbelastung. Lang anhaltende Anschliff-
scharfe durch hartere Materialstruktur und
langere, hohere Bearbeitungsgenauigkeit.
Sprechen Sie uns an - wir finden das passende
Material fur Ihre Anforderungen.

HARD FACTS

Material: Werkzeugstahl

Mafe: Durchmesser bis max. 300 mm

Einsatzgebiete: nahezuin allen Sparten
der Industrie

Vorteil:  alle Freiformenflachen mdglich

HARD FACTS

Material: Stahl, Edelstahl, Messing,

Aluminium

von 1x1x5mm bis

max. 300 x 300 x 500 mm

Einsatzgebiete: Gravierbetriebe,
Formenbau

MaBe:

HARD FACTS

Material: HSS, Hartmetall, Ramet

MaBe: Durchmesser 3 bis 10 mm

Standzeit: hohe Standzeit, da Feinstkorn

Einsatzgebiete: Beschriften von Kabel-,
Kunststoff-, Kupfer- und
Stahlrohren




Stark, prazise, schnell -
unsere Verarbeitungstechniken

Metallbearbeitung von A bis Z bedeutet fir SCHODER die Bearbeitung vom
Abkanten bis zum Zerspanen auf modernsten, CNC-gesteuerten Bearbeitungs-

zentren mit CAD-/CAM-Programmierung - gerne auch als Ihr fachkundiger Partner

in der Lohnfertigung. Kundendaten werden direkt Ubernommen und in den

Produktionsprozess integriert. Das Ergebnis: Schnelligkeit, Reduktion der Prozess-

und Stickkosten und hochste Kundenzufriedenheit.

INDUSTRIEGRAVUREN

CNC-FRASTECHNIK

Alle Techniken im Uberblick
INDUSTRIEGRAVUREN
CNC-FRASTECHNIK

ERODIERTECHNIK
BLECHBEARBEITUNG

-
-
= SIEBDRUCKTECHNIK
-
-
= \WERKZEUG-/FORMENBAU

SIEBDRUCKTECHNIK

Kennzeichnungsstempel aus Stahl oder Mes-
sing in allen Variationen, Nummerierwerke fir
die fortlaufende Kennzeichnung, Formeinséatze
und Elektroden: Die Vielfalt der Systeme ist
enorm. Hochleistungsgraviermaschinen, auch
im HSC-Bereich, konnen alle Materialien
bearbeiten.

Wir stellen Maschinenbauteile, Seitenwande,
Gehé&use, Schweilkonstruktionen, Prototypen,
Turbinenschaufeln, Frontplatten und Prage-
stempelrohlinge her. 6-Achs-BAZ mit auto-
matischer Stangenzufuhr; 5-Achs-BAZ mit
Rundtisch und Schwenkkopf; 3-Achs-BAZ z. T.
mit Schwenkachse; Palettenbearbeitung.

Vorwiegend fiir Frontplatten, Folientastaturen
und Gehauseteile. Veredlung der Oberflachen
mit grafischen Symbolen. Beschriftungen
und Farbflachen in ldsungsmittelbestandiger
Ausfiihrung maglich.

HARD FACTS

legierte Werkzeugstahle,
Messing, Aluminium, Kupfer
Magliche Mafle: max. 1.000 x 1.000 mm

Materialien:

HARD FACTS

Materialien: Stahl, NE-Metalle
Magliche Mafie: 3.000 x 1.000 x 500 mm,
Durchmesser max.100 mm

HARD FACTS

Materialien: alle Metalle, Kunststoffe
Magliche Mafie: 2.000 x 1.250 mm

ERODIERTECHNIK

Funkenerosion ist ein modernes Bearbei-
tungsverfahren, das entscheidende Vorteile
bietet. Ein schwieriges, gehartetes Werk-
stick kann so rasch und genau bearbeitet
werden. Scharfkantige Ausbriiche kdénnen
ausschlieBlich mit Senkerodier- oder Draht-
schneidetechnik ausgefihrt werden.

BLECHBEARBEITUNG

Biegeteile von max. 2.000 x 10 mm werden durch
ein modernes 6-Achs-Hinteranschlagsystem
mit noch groferer Teilevielfalt und noch groBerer
Genauigkeit realisierbar. Beste Biegequalitaten

durch 4-Zylinder-Technologie. Modernste

Programmiersoftware und Maschinensteue-
rung ermdglichen es, auch komplexe Teile ohne
aufergewohnlichen Aufwand zu fertigen.

WERKZEUG-/FORMENBAU

Als Zulieferer fiir den Werkzeug- und Formenbau
fertigen wir Formaufbauten, Einsatze, Schieber
und Elektroden auf unseren modernen CNC-
Frasmaschinen sowie auf Draht- und Senk-
erodiermaschinen.
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HARD FACTS

Werkzeugstahl, Edelstahl,
Messing
Mdgliche Mafie: max. 1.000 x 2.000 x 100 mm

Materialien:

HARD FACTS

Aluminium, Stahl,
Edelstahl bis 10 mm
Magliche Mafle: Teilebreiten bis 2.000 mm
beim Biegen

Materialien:

HARD FACTS

Stahl, Aluminium, Titan,
Messing, Kupfer, Kunststoff,
Edelstahl

Magliche Mafie: max. 1.000 x 2.000 x 300 mm

Materialien:




schoder

Qualitat und Kompetenz

in Sachen Metall

SCHODER - ein Traditionsunternehmen mit Blick in die Zukunft

Seit Grindung des Unternehmens im
Jahr 1924 hat sich auf dem Sektor
der Metallbearbeitung Erstaunliches
getan. Eines ist jedoch geblieben: das
anspruchsvolle Denken bei Fragen
der Qualitat. Seit 85 Jahren liefern wir
solide Prazisionsarbeit und beweisen
taglich unsere Liebe zum Detail. Von
der Planung bis zur Fertigung bieten
wir losungsoptimierte, innovative Pro-

dukte, tausendfach bewahrt. Mit mo-
dernsten, leistungsfahigen Maschinen
entstehen hochwertige Werksticke
fir dynamische Markte weit Uber
Deutschlands Grenzen hinaus.

Wir sind |hr zuverlassiger Partner in
der Metallverarbeitung und bieten
Ihnen Flexibilitat und Effizienz - denn
Ihre Zufriedenheit zahlt.

jederzeit zur Verfiigung!
SCHODER GMBH

Heinrich-Hertz-Strafle 19
63225 Langen

Telefon +49 (0) 6103 /59 71-0
Telefax +49 (0) 6103 /5971-59

www.schoder.com
infodschoder.com

Qualitétsmanagement

Wir sind zertifiziert

Regelmabige freiwilige
Uberwachung nach ISO 9001:2008

Gerne erarbeiten wir fir
Sie passgenaue Losungen - -
fiir lhre Fragen stehen wir

Dortmund
Kassel

Frankfurt
am Main

A |A561

Darmstadt

-
Heidelberg
Mannheim

Bad Homburg
_

Offenbach

Niirnberg

Miinchen
Neu-
Isel:hurg
Dreieich
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